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UNIVERSIDAD NACIONAL DE CORDOBA
Facultad de Ciencias Exactas, Fisicas y Naturales
Repiblica Argentina

Cédigo:
Carrera: ingenieria Mecanica Plan: 2005 Puntos: 4
Escuela; Ingenieria Mecanica Electricista Carga Horaria: 96 Hs. Semanales: 6
Departamento: Materiales y Tecnologla Semestre. Septimo Afio: cuarto
Caracter. Obligatoria

Bloque: Tecnologlas Aplicadas

Chbjetivos:

Conocer y entendsr los diferentes procesos de transformacion aplicables a los maleriales no-metélicos de manera de poder
refacionar eficientemente materiales, tiempo, costo, espacio y esfuerzo humano.

Programa Sintético:

Ceramicos. Moldeado, prensado y extrudado.

Vidrios: moldeado, Laminado, Soplado, Templado.

Pofimeros: polimerizacion, Inyeccién, Soplado, termaconformado, Compresion, Transferencia.
Maferiales Compuestos: moldeado en molde abierto y cerrado, Bobinado, Puftrusion, Preimpregnados.
Hormigon

Asfalos

Maderas

Programa Analitico: de foja 3 afoja 4.

Programa Combinado de Examen (si corresponde): de foja  afoja .

Bbliografia: de foja 5 a foja 6.

Correlafivas Obligatorias: Procesos de Manufactura |

Carrelativas Aconsejadas:

Rige: 2005

Aprobado HCD, Res.; Modificado / Anulado / Sust. HCD Res.
Fecha: Fecha:

El Secretario Académico de la Facultad de Ciencias Exactas, Fisicas y Naturales (UNC) certifica que el programa esta aprobado
por el (los) niimero(s) y fecha(s) que anteceden. Cérdoba, ! /

Carece de validez sin [a certificacion de la Secretaria Académica:
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PROGRAMA ANALITICO

LINEAMIENTOS GENERALES

Procesos de manufactura Il es una materia del séptimo semestre donde el alumno se familiariza con los
procesos de fransformacién de materiales no metélicos.

La evolucién de todos los materiales no metalicos ha sido evidente involucrando nuevas y variadas
tecnologias para la fabricacion de piezas cada vez més complejas y sometidas a solicitaciones méas
importantes tanto desde el punto de vista estructural como térmicos y corrosivos.

Existe una tendencia al reemplazo de materiales metalicos por materiales no metalicos en una gran
porcion de la industria, pudiéndose mencionar soélo como ejemplo la industria automotriz.

La diversidad de apiicaciones de estos materiales ha llevado a una gran cantidad de nuevos procesos o
a la adecuacion de procesos ya existentes con el objetivo de cumplir los nuevos requerimientos no sble
desde el punto de vista de la resistencia de las piezas a las solicitaciones sino también desde el punto
de vista de las grandes cadencias de produccién requeridas en la actualidad.

Los ceramicos son hoy un ejemplo de la diversidad de aplicaciones yendo de simples blogues o ladrillos
a muy especificos ceramicos de ingenieria de muy compleja elaboracion.

También se ven en la materia el procesado de materiales no metalicos de profusa y antigua aplicacion
como ser los vidrios, cemenfos y maderas.

METODOLOGIA DE ENSENANZA

Las clases con predominantemente tedricas con aporte de materiales y piezas procesadas o en proceso
que ayudan a comprender los métodos ensefiados.

Se realizan demostraciones de aplicaciones de algunos procesos de los cuales se cuenta con
capacidad en la Facultad.

Las clases son eomplementadas eon la proyeceidn de videos y fotegrafias que ilustran los diferentes
procesos.

EVALUACION

Condiciones para la promocion de la materia

1.- Tener aprobadas las materias correlativas.-

2.- Asistir al 80% de las clases tedricas y précticas.-

3.- Aprobar todos y cada uno de los temas de cada parcial con nofa no inferior a siete (7)

4 - Se podra recuperar un solo parcial siendo condicién para rendir este haber aprobado al menos uno
de los dos parciales que seran tomados en las fechas estipuladas abajo y la nota no debera ser menor
a siete(/) :

5.- De no aprobar con siete o mas, los alumnos rendiran un cologuio con todo el contenido de la
materia.

6.- De no promocionar y ohtener mas de cuatro de promedio se considera como alumno regular,

6.- De obtener menos de Cuatro (4) como promedio se considerara como alumno libre.
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CONTENIDOS TEMATICOS

1. Materiales Ceramicos

1.1. Definicion - Ceramicos tradicionales — Ceramicos de Ingenieria

1.2. Tipos de ceramicos

1.3. Propiedades - Aplicaciones

1.4. Procesos de fabricacion
1.4.1.Preparacion
1.4.2 Prensado en seco
1.4.3.Compactacion isostafica
1.4.4.Compresion en caliente
1.4 5.Moldeo - Extrusion
146 .Secado
14.7 Sinterizado

2. Vidrio

2.1. Definicion - Propiedades

2.2. Tipos de Vidrios - Clasificacion

2.3. Métodos de Conformado
2.3.1.Hejas y laminas
2.3.2.Soplado, Prensado
2.3.3.Moldeado

2.4. Vidrio Templado

2.5, Vidrio Laminado

2.6. Corte y perforado del vidrio -

2.7. Grabado

2.8. Reciclado

3. Polimeros
3.1. Definiciones — Caracteristicas
3.2. Polimerizacion —~ Definicion ~ Métodos Industriales
3.3. Procesado
3.3.1.Inyeccion - Exfrusion
3.3.2.8oplado y Termomoldeado
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3.3.3.Moldeo por compresion
3.34 Moldeo por Transferencia
3.4. Termoplasticos de uso General - Termoplasticos de Ingenieria
3.5, Plasticos Termoestables
3.6. Elastomeros
3.7. Critetios de Seleccion de materiales Plasticos

4. Materiales Compuestos

4.1. Definicién —Propiedades — Aplicaciones
4.2. Tipos de Materiales compuestos — Clasificacién - Constituyentes
4.3. Procesos de Conformacion
4.3.1.Laminacion sin Presion
4.3.2.Laminacion con presién - Autoclave
4 3.3 Pultrusién
4 .34.Bobinado
435 Métodos Combinados
4 4. Construcciones tipo “Sandwich”
4.5. Materiales compuestos de matriz Metélica
4.6. Materiales Compuestos de matriz Ceramica

5. Hormigdn, Asfaltos y Maderas

5.1. Definicion — Propiedades

5.2. Consfituyentes

5.3. Preparacion de las diferentes Mezclas

5.4. Hormigén Amado

5.5. Hormigén Pretensado

5.6. Asfaltos

5.7. Estructura de la madera - Clasificacion
5.8. Procesado de la madera

5.9. Maquinas para el procesado de la madera.
5.10. Maderas de Argentina
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1. DISTRIBUCION DE LA CARGA HORARIA
ACTIVIDAD HORAS
TEORICA
FORMACION
PRACTICA:
o FORMACION EXPERIMENTAL
o RESOLUCION DE PROBLEMAS 6
o ACTIVIDADES DE PROYECTO Y
DISENO
o PPS
TOTAL DE LA CARGA HORARIA %
DEDICADAS POR EL ALUMNO FUERA DE CLASE
ACTIVIDAD
PREPARACION TEORICA
PREPARACION
PRACTICA
o EXPERIMENTAL DE LABORATORIO
o EXPERIMENTAL DE CAMRO
o RESOLUCION DE PROBLEMAS 10
o PROYECTO Y DISENO
] TOTAL DE LA CARGA HORARIA| 116
2. BIBLIOGRAFIA
Ceramicos Fundamentos de la ciencias e Ingenieria de los materiales, Smith Wiliam
“Introduccion a la Ciencia e Ingenieria de los Materiales”; W.D. Callister;
Ed.: Reverté.
Apuntes de |a catedra
Materiales Fundamentos de la ciencias e Ingenieria de los materiales, Smith Willian
compuestos “Introduecién a la Ciencia e Ingenieria de los Materiales”; W.D. Callister;
Ed.: Reverté.
Apuntss de Ing Aguirre
Composites- ASM international- Volume 1
Vidrios Fundamentos de la ciencias e Ingenieria de los materiales, Smith Willian
“Introduccién a la Ciencia e Ingenieria de los Materiales”; W.D. Callister;
Ed.: Reverté.
Apuntes de la Catedra
Polimeros Ingenieria de los materiales Plasticos, Carpio/Ruiz
"Introduccidn a la Ciencia e Ingenieria de los Materiales", W.D. Callister;
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Ed.: Reverté.
Apuntes de la Catedra

Homigon y Fundamentos de la ciencias e Ingenieria de los materiales, Smith William.

Asfallos "Introdueciédn a la Ciencia e Ingenieria de los Materiales"; W.D. Callister;
Ed.: Reverté.
Apuntes de la catedra

Maderas Apuntes de la Catedra




