Tecnologia Mecanica y Laboratorio Pégina 1de 6

Programa de:

Tecnologia Mecanicay

, Laboratorio
UNIVERSIDAD NACIONAL DE CORDOBA
Facultad de Ciencias Exactas, Fisicas y Naturales
Republica Argentina
Caodigo: 2412

Carrera: Técnico Mecanico Electricista Plan: 293-97 Puntos:
Escuela: Ingenieria Mecanica Electricista/ Mecanica /Técnico Carga Horaria: 120 Hs. Semanales: 4
Mecanico Electricista Anual Afio: segundo

Carécter: Obligatoria
Departamento: Materiales y Tecnologia.

Objetivos:

Tiene como finalidad que el alumno adquiera los conocimientos para desempefiarse en la industria con basamentos sdlidos en el
manejo de procesos y maquinas de produccion en el area de las tecnologias mecanicas.

Determinar cuéles son los procesos mecanicos adecuado, a lo estipulado por el plano de fabricacion.

Utilizar calibres, micrémetros, comparadores y todos aquellos instrumentos necesarios para medir y trazar piezas mecanicas.
Seleccionar los Utiles y herramientas necesarias para poder realizar el mecanizado de piezas.

Interpretar las distintas tolerancias estipuladas en los planos, consultando con las tablas correspondientes.

Elegir las distintas velocidades de corte, en funcién de la herramienta y el material a trabajar.

Desarrollar a partir de un plano el mecanizado de una pieza.Programar los procedimientos operativos a fin de que las tareas se
realicen, teniendo en cuenta el tiempo de produccion y la terminacion superficial. Adquirir habilidades y destrezas en el manejo y
uso de las maquinas.Lograr seguridad en si mismo y confianza en los resultados obtenidos.

Poner de manifiesto deseos de superacion y progreso en sus tareas. Tener siempre presente las normas de seguridad e higiene
en el trabajo.Crear habitos de trabajo constancia y orden.

Programa Sintético:

1. Las superficies y los procesos. 7. Fresado

2. Mediciones. 8. Mortajado y brochado

3. Estudio de la geometria en las herramientas de corte. 9. Fabricacion de ruedas dentadas cilindricas.
4. Tolerancias 10. Trabajo con abrasivos

5. Torneado 11. Mecanizados No Convencionales

6. Taladrado 12. Maquinas C.N.C.

Programa Analitico: de foja 2 a foja 3.

Programa Combinado de Examen (si corresponde): de foja  a foja .

Bibliografia: de foja 4 a foja 4.

Correlativas Obligatorias: Materiales Ferrosos y no Ferrosos

Correlativas Aconsejadas:

Rige: 1997

Aprobado HCD, Res.: Modificado / Anulado / Sust. HCD Res.:

Fecha: Fecha:

El Secretario Académico de la Facultad de Ciencias Exactas, Fisicas y Naturales (UNC) certifica que el programa esta aprobado
por el (los) nimero(s) y fecha(s) que anteceden. Cérdoba, / /

Carece de validez sin la certificacion de la Secretaria Académica:
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PROGRAMA ANALITICO

LINEAMIENTOS GENERALES

Tecnologia Mecanica y Laboratorio es una actividad curricular que pertenece al segundo afio de la
carrera de Técnico Mecanico Electricista. A traveés del cursado de la asignatura el alumno desarrollara
competencias para la seleccion de procesos de fabricacion y el manejo de maquinas herramientas
propias de la industria metal mecénica en el area de los mecanizados con arranque de viruta como si
también en la seleccion de herramientas y pardmetros de las mismas para los procesos
correspondientes, serd capaz de utilizar instrumentos de medicion de uso corriente para relevar las
dimensiones de la piezas resultantes de dichos procesos como asi también interpretar las tolerancias y
terminaciones superficiales asignadas a dichas piezas en el disefio de las mismas.

METODOLOGIA DE ENSENANZA

Las clases impartidas son tedricas por un lado y précticas por otro. Las actividades teoricas se realizan
a través de exposiciones del docente de la teoria relacionada con el desarrollo de la materia y la
explicacion del funcionamiento de las distintas maquinas.

Durante el desarrollo de los Trabajos Précticos se realizan actividades que le permiten al estudiante
conocer fisicamente y manipular las distintas maquinas de uso mas corriente en la industria y encarar la
realizacion de trabajos elementales.

EVALUACION
La evaluacion tedrica de la materia se realiza mediante tres parciales.

Condiciones para la promocidn de la materia

Los requisitos para promocionar la materia se encuadran en el Régimen de Alumnos segin
Resolucion N° 265-H.C.D. —2003.
Los mismos seran:
1- El alumno se deberé matricularse en la asignatura segln reza en los articulos 7y 8
del régimen de alumno.
2- Debera encontrarse en condicion de alumno regular para lo cual debera tener:
A) una asistencia al 80 % de las clases impartidas por la Catedra (Art. 10
régimen de alumno)
B) Cumplimentar los trabajos estipulados por la Catedra (practicos,
monografias, trabajos de campo, realizacion de carpetas) (Art. 10 régimen de alumno) .
C) Aprobar como minimo el 50% de los parciales programado por la Catedra.
(Art. 30 inc. p régimen de alumno)
3- Aprobar los parciales, para lo cual se fija un porcentaje minimo de un 70% como
condicion para su aprobacion (Art. 30 inc. y régimen de alumno).

La validez de la promocion segun Art. 30 inc. z régimen de alumno sera hasta finalizar

la época de los exdmenes de febrero — marzo del afio siguiente.

La condicion de alumno regular seré de una afio a partir de la finalizacion el afio de la cursada (Art. 14
régimen de alumno).
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CONTENIDOS TEMATICOS
CAPITULO 1. Las superficies y los procesos.

1.1. Relacion del Técnico con la Industria Metal-Mecanica.

1.2. Relacion entre las superficies y los procesos aplicados para obtenerlas.
1.3. Movimientos fundamentales y auxiliares en el sistema herramienta pieza.
1.4. Macro y micro geometria de las superficies, rugosidad superficial.

CAPITULO 2. Mediciones.

2.1. Medicion, concepto. Apreciacion, concepto.

2.2. Empleo de Calibres.

2.3. Empleo de Micrometros.

2.4. Empleo de comparadores.

2.5. Medicion de Roscas.

2.6. Errores, tipos, correccion

2.7. Mediciones angulares, transportadores, goniémetros, barra de senos.
2.8. Trazado, practica de trazado elementos utilizados

CAPITULO 3. Estudio de la geometria en las herramientas de corte.

3.1. Introduccidn. Caracteristicas que debe reunir una herramienta
3.2. Nomenclatura y clasificacion de las herramientas de punta Unica.
3.3. Geometria de la punta, &ngulos caracteristicos, funcion e influencia de los mismos.

CAPITULO 4. Tolerancias

4.1. Tolerancias Dimensionales, generalidades, normas.

4.2. Sistemas de Ajuste. Uso de Tolerancias.

4.3. Asignacion de Ajustes y Tolerancias.

4.4. Tolerancias Geométricas, generalidades, uso de Tolerancias geométricas.

CAPITULO 5. Torneado

5.1. Definicion. Conceptos fundamentales.

5.2. Torno paralelo, partes que lo componen y funcion de las mismas.
5.3. Trabajos realizables. Roscado, conos etc.

5.4. Diversos tipos de tornos, tornos especiales.

5.5. Potencia absorbida y calculo de tiempo.

5.6. Practica en tornos, diverso tipo de operaciones realizables.

CAPITULO 6. Taladrado

6.1. Definicion. Conceptos fundamentales. Maquinas empleadas.

6.2. Taladradoras portétiles.

6.3. Taladradoras sensitivas.

6.4. Taladradoras de accionamiento mecanico.

6.5. Herramientas de taladrado o brocas.

6.6. Brocas helicoidales, geometria.

6.7. Fuerza de corte, fuerza de penetracion, momento torsor y potencia absorbida.
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6.8. Calculo de tiempo.
6.9. Practica en maquinas perforadoras.

CAPITULO 7. Fresado

7.1. Definicion y conceptos fundamentales.

7.2. Métodos de fresado.

7.3. Fresado periférico.

7.4. Fresado frontal

7.5 Condiciones de trabajo en el fresado frontal.

7.6. Comparacion entre el fresado frontal y el periférico.

7.7. Maquinas fresadoras.

7.8. Herramientas para fresar.

7.9. Montaje de las fresas.

7.10. Accesorios de las maquinas fresadoras.

7.11. Aparatos divisores.

7.12. Métodos de division.

7.13. Empleo del divisor en procesos de fresado de superficies helicoidales.
7.14. Practica en maquinas fresadoras, distinto tipos de operaciones.

CAPITULO 8. Mortajado y brochado

8.1. Definicion y conceptos fundamentales.

8.2. Maquinas y herramientas de mortajar

8.3. Maquinas de brochar, tipos y constitucion.

8.4. Brochas, célculo y proyecto de la misma.

8.5. Calculo de las condiciones de trabajo y tiempo.

CAPITULO 9. Fabricacion de ruedas dentadas cilindricas.

9.1. Dentado con fresas de forma.
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9.2. Dentado con creador sistema Pfauter. Procedimiento, maquinas, cadena cinematica herramientas

empleadas.
9.3. Dentado con cuchilla circular sistema Fellows.

CAPITULO 10. Trabajo con abrasivos

10.1. Rectificado. Definicion, conceptos fundamentales y maquinas empleadas.

10.2. Rectificadoras cilindricas, exteriores, interiores, universales y planas.
10.3. Rectificadoras sin centros.

10.4. Rectificadoras especiales.

10.5. Brufiidoras.

10.6. Lapidadoras,

10.7. Maquinas de superacabado.

10.8. Abrasivos. Fabricacion de las ruedas de amolar.

10.9. Elementos que intervienen y definen una rueda de amolar, simbolos de los mismos.

10.10. Seleccion de ruedas de amolar.
10.11. Trabajos y normas de trabajo de rectificado.
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10.12. Calculo de las condiciones de trabajo y calculo de tiempo.

CAPITULO 11. Mecanizados No Convencionales

11.1. Electroerosion.
11.2. Fresado quimico.
11.3. Ultrasonido.

CAPITULO 12. Maquinas C.N.C.

12.1. Introduccién al Control Numérico.

12.2. Tecnologia de Fabricacion de C.N.C.. Estructura de C.N.C..

12.3. Programacion C.N.C., Principios de Programacion C.N.C., programacion manual y automatica.
12.4. Sistemas CAD-CAM.

12.5. Seleccion de Herramientas.
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1. DISTRIBUCION DE LA CARGA HORARIA

ACTIVIDAD HORAS
TEORICA 60
FORMACION
PRACTICA:
0 FORMACION EXPERIMENTAL 50
0 RESOLUCION DE PROBLEMAS 5
o ACTIVIDADES DE PROYECTO Y 5
DISENO
o PPS
TOTAL DE LA CARGA HORARIA 120

DEDICADAS POR EL ALUMNO FUERA DE CLASE*

ACTIVIDAD HORAS
PREPARACION TEORICA 60
PREPARACION
PRACTICA

0 EXPERIMENTAL DE LABORATORIO

o0 EXPERIMENTAL DE CAMPO

0 RESOLUCION DE PROBLEMAS 20

o PROYECTO Y DISENO 40

‘ TOTAL DE LA CARGA HORARIA| 120

SegUn articulo 26 del régimen de alumno

BIBLIOGRAFIA

Tecnologia de la Medicion._ Casillas.

Tecnologia de la Medicion._ Luchessi.

Alrededor de las Maquinas Herramientas._ Gerling.
Herramientas Maquinas Trabajo._ Bartsch.
Tecnologia Mecanica._ Rossi.

Tecnologia Mecénica. Il._ C. Thomas.

Tecnologia de las Maquinas Herramienta. S. Krar y A. CheckR. L. Timings.
Tecnologia de la Fabricacién, Vol. 1,2y 3.
Manufactura, Ingenieria y Tecnologia, S. Kalpakjian
Apuntes de la Catedra

Normas IRAM
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