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Programa de:

Tecnologia Mecanica

g

UNIVERSIDAD NACIONAL DE CORDOBA

Facultad de Ciencias Exactas, Fisicas y Naturales
Repiblica Argentina

Cadigo:
Carrera: Ing. Mec. Electricista Plan: 2005 Puntos: 4
Escuela: Ing. Mec. Electricista Carga Horaria: 96 Horas Semanales: 6
Departamento: Materiales y Tecnologia Semestre: Noveno Afo: Quinto
Materia N®: 44 Caracter: Obligatoria

Blogue: Tecnologias Aplicadas

Objetivos:

Capacitar al alumno en la tecnologia y aplicaciones del maquinado para que pueda desarrollar ciclos de fabricacicn de baja y
mediana complejidad.
Introducir al alumno en la programacion de fases y operaciones en maquinas herramientas de control numérica computarizado.

Programa Sintético:

. LAS SUPERFICIES Y LOS PROCESOS DE MAQUINADO CON ARRANQUE DE VIRUTA

. METROLOGIA

. TOLERANCIAS Y AJUSTE

. ESTUDIO GEOMETRICO y DESGASTE DE LAS HERRAMIENTAS DE CORTE. MATERIALES PARA HERRAMIENTAS
DE CORTE

TORNEADO. TALADRADO. FRESADO. BROCHADO

. LOS ABRASIVOS EN LOS PROCESOS DE MAQUINADO

. METODOS DE MECANIZADO NO CONVENCIONALES, MAQUINAS Y PROGRAMACION C.N.C.
. CORTE, DOBLADO Y ESTAMPADO DE CHAPA. SOLDADURA

. FORJA

10. FUNDICION

Pragrama Analitico: de foja 2a foja 4.

Programa Combinado de Examen (si corresponde): defoja  afoja .

Bibliografia: de foja 5 a foja 6.
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Correlativas Obligatorias: Materiales Ii, Mecanismos y Elementos de Méquinas

Correlativas Aconsejadas:

Rige: 2005

Aprobado HCD, Res.: Modificado / Anulado / Sust. HCD Res.:
Fecha: Fecha:

El Secretario Académico de la Facultad de Ciencias Exactas, Fisicas y Naturales (UNC) certifica que el programa esté aprobado
por el (los) nimero(s) y fecha(s) que anteceden. Cérdoba,  / / .

Carece de validez sin la certificacién de la Secretaria Académica:
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PROGRAMA ANALITICO

Lineamientos generales

El objetivo general de la materia consiste en presentar conceptualmente los procesos de fabricacion por
arranque de viruta, incluyendo los comandados por control numérico y su programacion, ademas de
otros procesos considerados previos y complementarios como la fundicitn, el forjado, el corte y
estampado de chapa, la soldadura y los procesos de mecanizado no convencionales. Se analizan
ademés, aspecios metroldgicos asociados a los procesos de fabricacion como los métodos de medicion
y control, la tolerancia dimensional y la rugosidad superficial. Adicionalmente se dan los conceptos
basicos de elementos de méaquinas necesarios para comprender en forma adecuada el funcionamiento
de distintas maquinas herramientas.

Metodologia de ensefianza

Desde el punto de vista didactico el proceso ensefianza — aprendizaje contempla la siguiente
metodologia:

Clases tedricas:

Sus objetivos principales son:

- Presentar los contenidos en forma de unidades de conocimiento

- Guiar los procesos de razonamiento para la formacion de conceptos a partir de los conocimientos
incorporados y orientar al alumno en las aplicaciones racionales de los mismos.

Las clases tedricas son desarrolladas en aula por el Profesor Titular y los Adjuntos. Ademas se realizan
clases de consulta a grupos reducidos de alumnos sobre temas especificos.

Clases practicas:

Sus objetivos principales son:

- Completar el aprendizaje de los procesos y tecria a aplicar en los mismos

- Guiar los procesos de razonamiento a fin de desarrollar en el alumno la capacidad de aplicar los
conocimientos tebricos

- Dotar al alumno de los criterios técnicos necesarios para la aplicacién de la méquina herramienta en
diversos procesos.

Las clases practicas se componen de resolucién de problemas y cuestionario en aula, frabajos précticos
de taller y visitas a talleres de mecanizado.

Evaluacién

La evaluacion se realiza con tres exmenes parciales.

Para lograr la promocion de la materia el alumno deberé:

1.- Tener aprobadas las materias correlativas.-

2.- Asistir al 80% de las clases teéricas y précticas.-

3.- Aprobar todos los exmenes parciales con nota no inferior a cuatro.(Se podra recuperar un solo
examen parcial).

4.- Presentar y aprobar los trabajos que se exijan durante el desarrollo de los trabajos précticos.

Los alumnos que aprueben al menos un examen parcial y los trabajos précticos y ademés tengan la
asistencia requerida, seran considerados alumnos regulares. Los restantes quedaran en la condicion de

alumnos libres.
c*—“_“:Aqu-\ _
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CONTENIDOS TEMATICOS

Unidad 1. Las superficies y los procesos de maquinado con arranque de viruta

Los principales procesos de maquinado, sus movimientos fundamentales y auxiliares.
Las cualidades que definen a las superficies.
Rugosidad.

Unidad 2. Metrologia

Medicion, concepto. Errores, tipos, causas y solucion.

Instrumentos de medicion directa e instrumentos de medicién indirecta.
Trazabilidad de las mediciones. Calibracion. Incertidumbre.

Patrones: Definicion, reproduccién, mantenimiento y diseminacion.

Unidad 3. Tolerancias y ajustes

Definiciones. Sistema I1SO de tolerancias y ajustes.

Vinculaciones fijas y mdviles. Sistemas de ajustes de agujero tnico y de eje tnico.
Aplicaciones y ajustes recomendados.

Unidad 4. Estudio geométrico y desgaste de las herramientas de corte

Definicion y nomenclatura. Geometria de la herramienta. Funcién e influencia de sus angulos.
El desgaste: causas e interpretacion. Relaciones entre desgaste y las caracteristicas de las
herramientas, Ecuacion de Taylor. Limites econdmicos.

Unidad 5. Materiales para herramientas de corte

Los aceros para herramientas. Criterios de eleccion y empleo. Tratamientos térmicos.
Los metales duros. Caracteristicas y aplicaciones. Designaciones segtin 1SO.
Herramientas recubiertas. Aplicaciones.

Unidad 6. Torneado

Definicién del proceso.

Torno paralelo. Partes constitutivas, movimientos fundamentales y superficies obtenibles.
Otros tipos de tornos y sus aplicaciones.

Unidad 7. Taladrado

La méaquina herramienta basica, la taladradora de columna, su estudio.
Geometria de la broca helicoidal.

Otros tipos de taladradoras. Dispositivos.

Unidad 8. Fresado

Fresado: definicion, superficies obtenibles y aplicaciones. Métodos de fresado.

La maquina bésica: fresadora horizontal, su estudio.

El aparato divisor universal, usos del mismo.
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Unidad 9. Brochado

Descripcion de la operacién y de la herramienta.
Tipos de maquinas brochadoras y sus aplicaciones.
Disefio y proyecto de una brocha de interiores.

Unidad 10. Los abrasivos en los procesos de maquinado

Las muelas abrasivas, fabricacion de las mismas. Elementos que las definen y su simbolizacion.
Criterios de seleccién.

El rectificado, definicion. Superficies abtenibles.

La maquina bésica: rectificadora universal, su estudio.

Brudido, Lapidado.

Unidad 11. Métodos de mecanizado no convencionales

Descripcion comparativa de distintos métodos. Electroerosién por penetracion y por hilo. Fresado
quimico. Otros métodos no convencionales.

Unidad 12. Maquinas y programacién C. N. C.

Introduccién al Control Numérico.

Tecnologfa de fabricacién de C. N. C. Estructurado C. N. C.

Principios de programacién C. N. C. Programacion manual y automéatica de C. N. C.
Sistema CAD-CAM.

Unidad 13. Corte, doblado y estampado de chapa

Cizallado. Corte 0 punzonado. Estampado. Embutido y estirado.

Descripcién de las operaciones, matrices y variables de los procesos.

Doblado. Célculo del desarrollo de chapa en el doblado.

Embutibilidad. Influencia de los distintos materiales sobre el resultado de la operacion.
Relacién de embutido. Curva limite de conformado. Lubricacion en el embutido.

Unidad 14. Soldadura

Definicion y concepto. Soldabilidad.
Procesos de soldadura. Clasificacién.
Usos recomendados de cada proceso.
Unidad 15. Forja

Descripcion del proceso. Variables que intervienen.

Forjado libre. Forjado cerrado. Forjado preparatorio. Forjado de terminacion,
Disefio y fabricacién de matrices. Maquinas utilizadas en el forjado.

Unidad 16. Fundicion

Descripcion del proceso. Fundicion en arena. Moldeo. Disefio de modelos.
Fundicién en moldes cerdmicos. Tipo céscara, cera perdida, moldes macizos.

Fundicién en moldes permanentes. Por gravedad y a presién.
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Actividades practicas

Las clases practicas se componen de resolucion de problemas y cuestionario en aula, trabajos practicos
de taller y visitas a talleres de mecanizado.

Ademés se guia al alumno para ejecutar un trabajo practico integrador, consistente en la formulacion
del planteo racional de la fabricacion de una pieza en base a la informacion (planos, programa, medios),
seleccionando los procesos mas convenientes en cada fase.

DISTRIBUCION DE LA CARGA HORARIA

ACTIVIDAD HORAS
TEORICA
FORMACION
PRACTICA:
o  FORMACION EXPERIMENTAL
o  RESOLUCION DE PROBLEMAS 8
o _ ACTIVIDADES DE PROYECTO Y 8
DISENO
o PPS
TOTAL DE LA CARGA HORARIA 96

DEDICADAS POR EL ALUMNO FUERA DE CLASE

ACTIVIDAD HORAS
PREPARACION TEORICA
PREPARACION
PRACTICA
o  EXPERIMENTAL DE LABORATORIO
o  EXPERIMENTAL DE CAMPO
o  RESOLUCION DE PROBLEMAS 8
o PROYECTOY DISENO 24
TOTAL DE LA CARGA HORARIA| 112
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Apuntes de la Catedra y catélogos especializados



